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Vazena Citatelka, vazeny Citatel

Uvod Dakujeme vam za prejavent ddveru a blahoZeldame vam ku kupe technicky vysoko
kvalitného vyrobku znacky Fronius. Tento navod vam pomdze dokonale sa s nim zozna-
mit. Ak si ho starostlivo preStudujete, spoznate ré6znorodé moznosti vasho vyrobku
znacky Fronius. Iba tak dokazete maximalne vyuzit vSetky jeho vyhody.

Prosime vas aj o striktné dodrziavanie bezpecnostnych predpisov a o zvySenie bez-
pecnosti na mieste instalacie vasho vyrobku. Starostlivym zaobchadzanim s vasim
vyrobkom zarudite jeho dlhodobu kvalitu, spolahlivost a Zivotnost. To vSetko su dblezité
predpoklady vynikajucich vysledkov.
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Bezpecnostné predpisy

\";CE)'BEZPECENST' ,NEBEZPECENSTVO!“ Oznaduje bezprostredne hroziace nebezped&enst-
’ vo. Ak sa mu nezabrani, désledkom su smrtefné nasledky alebo najtazsie
Zranenia.
Y [ 5
VYSTRAHA! »VYSTRAHA!“ Oznacuje potencialne nebezpecnu situaciu. Ak sa jej
nezabrani, désledkom méze byt smrt alebo najtazsie zranenia.
OPATRNE!

doésledkom moZu byt lahké alebo nepatrné zranenia, ako aj materialne Skody.

UPOZORNENIE ! »UPOZORNENIE !“ Oznacuje riziko nepriaznivo ovplyvnenych pracovnych

A »OPATRNE !“ Oznacduje potencidlne Skodlivu situaciu. Ak sa jej nezabrani,
e vysledkov a moznych poSkodeni vybavy.

Ddélezité upozor- »DoOlezité I Oznacuje tipy na pouzitie a iné zvIast uzitocné informacie. Toto nie je
nenie! navestné slovo pre Skodlivu alebo nebezpelnu situaciu.

Ked vidite niektory zo symbolov, vyobrazenych v kapitole ,Bezpecnostné predpisy*, je
potrebna zvysena obozretnost.

Vseobecné Zariadenie je vyhotovené na urovni su¢asného stavu techniky a uznavanych
informacie bezpecnostno-technickych predpisov. Predsa vSak pri chybnej obsluhe alebo
|L J zneuziti hrozi nebezpecfenstvo ohrozenia
- Zivota a zdravia obsluzného pracovnika alebo dalSich,

- zariadenia a inych vecnych hodnét prevadzkovatela,
- efektivnej prace s tymto zariadenim.

V8etky osoby, ktoré su poverené uvedenim do prevadzky, obsluhou, udrzbou

a udrziavanim tohto zariadenia, musia

- byt zodpovedajuco kvalifikované,

- mat znalosti zo zvarania a

- kompletne si precitat tento navod na obsluhu a postupovat presne podla
neho.

Tento navod na obsluhu treba neustale mat ulozeny v mieste pouzitia zaria-
denia. Na doplnenie k tomuto navodu na obsluhu treba dat k dispozicii

a dodrziavat vSeobecne platné, ako aj miestne predpisy na prevenciu Urazov
a ochranu zivotného prostredia.

Vsetky bezpe€nostné pokyny a upozornenia na nebezpecenstvo na zariadeni
- udrziavat'v Citatelnom stave

- neposkodzovat

- neodstranovat

- neprikryvat, neprelepovat a tiez nepremalovavat.

Polohy bezpecnostnych pokynov a upozorneni na nebezpecenstvo na zaria-
deni najdete v kapitole ,VSeobecné” v navode na obsluhu vasho zariadenia.

Pred zapnutim zariadenia treba odstranit’ poruchy, ktoré mézu nepriaznivo
ovplyvnit bezpecnost.

Ide o vasu bezpecnost’!
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Pouzitie, primera-
né danému
uréeniu

Okolité podmien-
ky

Povinnosti
prevadzkovatela
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Pristroj treba pouzit vylu€éne na prace v zmysle pouzitia, primeraného da-
nému urceniu.

Zariadenie je urCené vylu€ne pre zvaracie postupy uvedené na vykonovom
Stitku.

Iné pouzitie, alebo pouzitie presahujuce tento ramec, sa povazuje za pouzitie
neprimerané danému ur€eniu. Za $kody z tohto vzniknuté vyrobca neruci.

K pouzitiu, primeranému danému ur€eniu, patri tiez

- kompletné precitanie a dodrziavanie vSetkych pokynov navodu na obslu-
hu

- kompletné precitanie a dodrziavanie vSetkych bezpe¢nostnych pokynov
a upozorneni na nebezpecenstvo

- dodrziavanie in§pek&nych a udrzbarskych prac.

Zariadenie nikdy nepouzit na nasledujuce aplikacie:
- roztapanie potrubi

- nabijanie batérii/akumulatorov

- Startovanie motorov

Zariadenie je nadimenzované na prevadzkovanie v priemysle
a zivnostenskom sektore. Za poSkodenia, vyplyvajluce z pouzitia v obytnej
oblasti, vyrobca neruci.

Vyrobca v Ziadnom pripade neprebera ru€enie za nedostato¢né alebo
chybné pracovné vysledky.

Prevadzkovanie alebo skladovanie zariadenia mimo uvedenej oblasti je
povazované za neprimerané danému ur€eniu. Za Skody z tohto vzniknuté
vyrobca neruci.

Teplotny rozsah okolitého vzduchu:
- pri prevadzkovani: -10 °C az + 40 °C (14 °F az 104 °F)
- pri preprave a skladovani: - 25 °C az + 55 °C (-13 °F az 131 °F)

Relativna vlihkost vzduchu:
- az50 % pri 40 °C (104 °F)
- az90 % pri 20 °C (68 °F)

Okolity vzduch: bez prachu, kyselin, koréznych plynov alebo substancii, atd.

VysSkova poloha nad hladinou mora: do 2000 m (6500 ft)

Prevadzkovatel sa zavazuje na zariadeni nechat pracovat iba osoby, ktoré

- sU oboznamené so zakladnymi predpismi o pracovnej bezpecnosti
a prevencii Urazov a su zau¢ené do manipulacie so zariadenim

- precitali si kapitolu ,Bezpecnostné predpisy” a vystrazné upozornenia
v tomto navode na obsluhu, porozumeli im a toto potvrdili svojim podpi-
som

- su vyS8kolené v sulade s poziadavkami na pracovné vysledky.

Bezpecénostnu informovanost personalu treba v pravidelnych intervaloch
kontrolovat.



Povinnosti V3etky osoby, ktoré su poverené pracami na zariadeni, sa zavazuju pred
personalu ﬁ@ zaciatkom prace
"' - dodrziavat zakladné predpisy bezpec€nosti pri praci a prevencie Urazov
- predcitat si kapitolu ,Bezpecnostné predpisy“ a vystrazné upozornenia
v tomto navode na obsluhu a svojim podpisom potvrdit, Ze jej porozumeli
a Ze ju budu dodrziavat.

Pred opustenim pracoviska zabezpecit,aby aj v nepritomnosti nemohlo
dochadzat k Ziadnym personalnym a vecnym Skodam.

Zariadenia s vysokym prikonom mo&zu svojim prudovym odberom negativne

H:D: ovplyvriovat kvalitu energie v sieti.
Niektorych zariadeni sa to méze dotykat vo forme:
- Pripojovacich obmedzeni
- PoZiadaviek suvisiacich s maximalnou dovolenou sietovou impedanciou
")
- PoZiadaviek suvisiacich s minimalnym pozadovanym skratovym vyko-
nom ”

Siet'ova pripojka

7 vzdy v mieste pripojenia k verejnej sieti
pozri technické udaje
V tomto pripade sa prevadzkovatel alebo pouZzivatel zariadenia musi uistit, Ci }f)

sa zariadenie moze pripojit. Podla potreby je potrebné poradit sa s energeti-
ckym rozvodnym podnikom.

Pri zvarani sa vystavujete poCetnym ohrozeniam, ako napr.:
- uletiskier, dookola poletujuce horuce Castice kovov
- Ziarenie elektrického obluka, poSkodzujuce zrak a pokozku

Vlastna ochrana
a ochrana
d'alSich os6b

znamenaju ohrozenie zivota

- elektrické ohrozenie na zaklade sietového a zvaracieho prudu

;ﬁ

.

P. - 8kodlivé elektromagnetické polia, ktoré pre nositelov kardiostimulatorov
:-L.\

7\

)| - zvySené zataZenie hlukom

- 8kodlivy dym a plyny zo zvarania

Osoby, ktoré pracuju poCas operacie zvarania na obrobku, musia pouzivat
vhodny ochranny odev s nasledujucimi viastnostami:

- tazko vznietitelny

- izolujucia suchy

- pokryvajuci celé telo, neposkodeny a v dobrom stave

- ochranna prilba

- nohavice bez manZiet

I ud_fr_st_sv_01508 012013



Vlastna ochrana
a ochrana
d'alSich os6b
(pokracovanie)

Informacie o
hodnotach
hluénosti

Nebezpecenstvo
spbésobované
Skodlivymi
plynmi a parami
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Za sucast ochranného odevu sa okrem iného povazuje:

Od¢i a tvar chranit ochrannym $titom s predpisovou filtragnou vlioZkou
pred ultrafialovym Ziarenim, hord¢avou a uletom iskier.

Za ochrannym §titom nosit’ predpisové ochranné okuliare so stranovou
ochranou.

Nosit pevnu obuyv, izolovanu aj na Spicke

Ruky chranit vhodnymi rukavicami (elektricky izolujuce, ochrana pred
horuc¢avou).

Na zniZenie zataZenia hlukom a na ochranu pred zraneniami nosit
ochranu sluchu.

Osoby, predovsetkym deti, drzat v dostatoCnej vzdialenosti po¢as prevadzko-
vania tychto zariadeni a po€as procesu zvarania. Ak sa vSak predsa
v blizkosti nachadzaju osoby

tieto poucit o vSetkych ohrozeniach (nebezpecfenstvo oslepnutia od
elektrického obluka, nebezpelenstvo zraneni na zaklade uletu iskier,
zdravotne Skodlivy dym zo zvarania, zataZenie hlukom, mozZné ohrozenie
od sietového alebo zvaracieho prudu, ...),

dat’ k dispozicii vhodné ochranné prostriedky alebo

postavit vhodné ochranné steny alebo zavesy.

Maximalna hladina akustického tlaku vyZarovaného tymto zariadenim je < 80
dB(A) (ref. 1 pW) pri chode naprazdno a pocas ochladzovacej fazy po pre-
vadzke, pri maximalnom dovolenom pracovnom bode a normovanom
zatazeni podla EN 60974-1.

Konkrétna hodnota emisii pri zvarani (a rezani) pre urcité pracovisko sa neda
Specifikovat, pretoze je ur€ovana postupom a okolitymi podmienkami. Zavisi
od najréznejSich parametrov, ako je napr. zvaraci postup (zvaranie MIG/MAG,
WIG), zvoleny druh prudu (jednosmerny prud, striedavy prud), vykonovy
rozsah, druh zvaraného materialu, rezonancné spravanie obrobku, okolie
pracoviska a pod.

Plyn vznikajuci pri zvarani obsahuje zdravotne Skodlivé plyny a vypary.

Dym zo zvarania obsahuje substancie, ktoré podla konkrétnych okolnosti
m&zu zapricinit poSkodenia plodu a rakovinu.

Hlavu drzat mimo zény tvorby dymu a plynov zo zvarania.

Vznika dym aj Skodlivé plyny

nevdychovat
odsavat z pracovnej oblasti vhodnymi prostriedkami.

Postarat sa o dostato¢né privadzanie Cerstvého vzduchu.

Pri nedostato&nom vetrani pouzit dychaciu ochranni masku s privadzanim
vzduchu.

V pripade neistoty ohfadom toho, ¢i odsavany vykon postacuje, namerané
hodnoty emisii Skodlivin porovnajte s pripustnymi medznymi hodnotami.

Ak sa nezvara, ventil ffaSe s ochrannym plynom treba zatvorit alebo central-
ne napajanie plynom zatvorit.



Nebezpecenstvo
spbésobované
Skodlivymi
plynmi a parami
(pokragovanie)

Nebezpecenstvo
v dosledku uletu
iskier

Nebezpecenstva
sposobované
siefovym

a zvaracim
prudom

)
i
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Za stupen Skodlivosti dymu zo zvarania su okrem iného zodpovedné nasle-
dujuce zlozky:

- kovy pouzité na obrobok

- elektrédy

- povlaky

- (istiCe, odmastovace a podobne

Preto treba zohladnit zodpovedajluce karty bezpe€nostnych tdajov k danym
materialom a Udaje vyrobcov k uvadzanym zlozkam.

Zapalné pary (napr. vypary z rozpustadiel) drzat’ v dostatonej vzdialenosti
od oblasti zZiarenia elektrického obluka.

Ulet iskier mdZe vyvolat poZiare a explozie.
Nikdy nezvarat v blizkosti horfavych materialov.

Horlavé materidly musia byt vzdialené od elektrického obluka prinajmensom
11 metrov (35 ft.) alebo musia byt prikryté odskuSanym krytom.

Treba mat pripravené vhodné odskusané hasiace pristroje.
Iskry a horuce Castice kovov sa mdzu aj cez malé Skary a otvory dostat do

okolitych priestorov. Zabezpecit zodpovedajuce opatrenia, aby napriek tomu
nevznikalo ziadne riziko zraneni a poziarov.

Nezvérat v poziarne a explézne ohrozenych oblastiach a na uzavretych
nadrziach, sudoch alebo potrubiach, ak tieto nie su riadne pripravené podla
zodpovedajucich narodnych a medzinarodnych noriem.

Na nadobach, v ktorych su/boli skladované plyny, paliva, mineralne oleja
a podobne, sa nesmie zvarat. S ohfadom na ich zvysky existuje nebez-
pecenstvo explozie.

Zasiahnutie elektrickym prudom je v zasade zivotu nebezpecné a moze byt
smrtefné.

Nedotykat sa ¢asti pod napatim v ramci zariadenia alebo mimo neho.

Pri zvarani MIG/MAG a WIG je pod napatim aj zvaraci drét, cievka drétu,
hnacie kladky, ako aj kovové Casti, ktoré su v kontakte so zvaracim drétom.

Posuv drétu vzdy postavte na dostato¢ne izolovany podklad, alebo pouzite
vhodné, izolujuce uchytenie posuvu drétu.

Postarajte sa o vhodnu vlastnu ochranu a ochranu dalSich oséb prostrednict-
vom suchej podlozky alebo krytovania, dostato¢ne izolujucej voc€i zemniace-
mu potencialu alebo potencialu kostry. Tato podloZka alebo krytovanie musi
uplne pokryvat celu oblast medzi telom a zemniacim potencialom alebo
potencialom kostry.

V8etky kable a vodiCe musia byt pevné, neposkodené, zaizolované
a dostato¢ne nadimenzované. Volné spojenia, pripalené, poskodené alebo
poddimenzované kable a vodice ihned vymenit.

Kable alebo vodi¢e neovijat okolo tela alebo Casti tela.
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Nebezpecenstva
spbésobované
sietovym

a zvaracim
priudom
(pokragovanie)

Bludivé zvaracie
prady
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Zvaraciu elektrodu (tyckovu elektrédu, volframovu elektrédu, zvaraci drét, ...)
- nikdy kvéli ochladeniu neponarat’ do kvapalin
- nikdy sa jej nedotykat pri zapnutom prudovom zdroji.

Medzi zvaracimi elektrédami dvojice zvaracich zariadeni sa méze napriklad
vyskytovat dvojnasobné napéatie chodu naprazdno jedného zvaracieho
zariadenia. Pri su¢asnom dotyku potencialov oboch elektréd existuje podla
okolnosti nebezpelenstvo ohrozenia Zivota.

Sietovy privod a privod k zariadeniu nechajte pravidelne prekontrolovat
odbornym elektrikarom ohladom funkénej spdsobilosti ochranného vodica.

Zariadenie prevadzkovat iba na sieti s ochrannym vodi¢om a so zasuvkou
s kontaktom ochranného vodica.

Ak sa zariadenie prevadzkuje na sieti bez ochranného vodia a na zasuvke
bez kontaktu ochranného vodi¢a, je to povazované za hrubu nedbalost. Za
Skody z tohto vzniknuté vyrobca nerudi.

Ak je to potrebné, vhodnymi prostriedkami sa postarajte o dostatocné uzem-
nenie obrobku.

Nepouzité zariadenia vypnite.

Pri pracach vo vacsej vySke noste bezpecnostny postroj na zaistenie proti
padu.

Pred pracami na zariadeni treba toto zariadenie vypnut a vytiahnut sietovu
zastréku.

Zariadenie prostrednictvom zretelne Citatefného a zrozumitelného
vystrazného Stitka zaistite proti zasunutiu sietovej zastr¢ky a proti opatov-
nému zapnutiu.

Po otvoreni zariadenia:

- vybit v8etky konstrukéné Casti, ktoré akumuluju elektricky naboj

- zabezpecit, aby vSetky komponenty zariadenia boli v bezprudovom
stave.

Ak su potrebné prace na Castiach pod napatim, treba privolat druhu osobu,
ktora v€as vypne hlavny spinac.

Ak sa dalej uvadzané upozornenia neredpektuju, je mozny vznik bludivych
zvaracich prudov, ktoré mozu zapricinit nasledovné:

- nebezpedlenstvo vzniku poZiaru

- prehriate kon&trukénych Casti, ktoré su spojené s obrobkom

- porusenie ochrannych vodiCov

- poSkodenie zariadenia a inych elektrickych zariadeni

Postarajte sa o pevné spojenie zvierky na obrobku s tymto obrobkom.
Zvierku na obrobku pripevnit €0 mozno najblizSie k zvaranému miestu.

Pri elektricky vodivych podlahach postavit zariadenie s dostatonou izolaciou
voci podlahe.

Pri pouziti pradovych rozvadzacov, dvojhlavovych uchyteni, atd. dbat na
nasledovné: Aj elektréda nepouzitého zvaracieho horaka/drziaka elektrody je
pod napatim. Postarajte sa o dostatoCne izolujlce uloZenie nepouzitého
zvaracieho horaka/drziaka elektrody.
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Bludivé zvaracie
prady
(pokragovanie)

Klasifikacia
zariadeni podla
EMK

Opatrenia v
oblasti elektro-
magnetickej
kompatibility

()

()

Pri automatickych aplikaciach MIG/MAG drétovu elektrodu previest iba
izolovane z nadoby so zvarovacim drétom, z velkokapacitnej cievky alebo
z cievky drétu k posuvu drétu.

Zariadenia emisnej triedy A:

- su urCené len na pouzitie v priemyselnom prostredi

- vinom prostredi mézu spdsobovat’ ruSenie po vedeni a vyzarovanim v
zavislosti od vykonu.

Zariadenia emisnej triedy B:

- spifaju poziadavky na emisie pre obytné a priemyselné prostredie. Plati
to aj pre obytné prostredie, v ktorom sa napajanie energiou zabezpeduje
z verejnej nizkonapatovej siete.

Klasifikacia zaradeni podla EMK podla typového stitku alebo technickych
udajov

V osobitnych pripadoch méze napriek dodrziavaniu normalizovanych medz-
nych hodnét emisii dochadzat k negativnemu ovplyviovaniu prostredia dane;j
aplikacie (napr. ak sa na mieste inStalacie nachadzaju citlivé zariadenia,
alebo ak sa miesto inStalacie nachadza v blizkosti radiového alebo televizne-
ho prijimaca).

V tomto pripade je prevadzkovatel povinny prijat primerané opatrenia na
odstranenie ruenia.

Podla narodnych a medzinarodnych ustanoveni prekontrolujte a vyhodnotte
mozné problémy a odolnost voci ruSeniu zariadeni v okoli:

- bezpec€nostné zariadenia

- sietové a signalne kable a tiez kable na prenos dat

- zariadenia na elektronické spracovanie dat a telekomunikacné zariadenia
- zariadenia na meranie a kalibraciu

Podporné opatrenia na zabranenie problémom s elektromagnetickou kompa-
tibilitou:

a) Sietoveé napajanie

- Ak napriek predpisovému pripojeniu na siet dochadza
k elektromagnetickym porucham, zabezpecte pridavné opatrenia (napr.
pouZzite vhodny sietovy filter).

b) Zvaracie kable

- mat podla moznosti o najkratSie

- nechat prebiehat uloZené tesne pri sebe (aj na zabranenie problémom
s elektromagnetickymi poliami)

- ulozit' v dostato€nej vzdialenosti vzdialené od inych vodi¢ov

¢) Vyrovnanie potencialov

d) Uzemnenie obrobku

- Ak je to potrebné, vytvorte uzemrovacie spojenie cez vhodné konden-
zatory.

e) Odtienenie, ak je to potrebné

- iné zariadenia v okoli odtienit
- Odtienit celu zvaraciu instalaciu

VI ud_fr_st_sv_01508 012013



Opatrenia
ohlfadom elektro-
magnetickych
poli

Zvlastne miesta
ohrozenia
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Eletromagnetické polia mozu zapri€init zdravotné poSkodenia, ktoré este nie

sU zname:

- Uginky na zdravie 0s6b nachadzajucich sa v bezprostrednej blizkosti,
napr. nositelov kardiostimulatorov a pomécok pre nedoslychavych

- Nositelia kardiostimulatorov sa musia poradit' so svojim lekarom prv, nez
sa budu zdrZiavat' v bezprostrednej blizkosti tohto zariadenia
a zvaracieho procesu

- Z bezpeclnostnych dévodov treba udrziavat podfa moznosti o najvacsie
odstupy medzi zvaracimi kdblami a hlavou/trupom zvaraca

- Zvaracie kable a hadicové baliky nenosit’ prevesené cez plece a neovinat
si ich okolo tela a Casti tela

Ruky, vlasy, kusy odevu a nastroje pre¢ od pohyblivych ¢asti, ako napr.:
- ventilatorov

- ozubenych kolies

- kladiek

- hriadelov

- cievok drétu a zvaracich drétov

Nezasahovat do otacajucich sa ozubenych kolies posuvu drdtu alebo do
otacajucich sa hnacich Casti.

Krytovania a bo¢né ¢asti sa smu otvarat / odstrafiovat’ iba pri vykonavani
udrzby a opravarenskych prac.

Pocas prevadzkovania

- Zabezpecit, aby boli vSetky krytovania zatvorené a aby boli riadne na-
montované vSetky boc¢né Casti.

- V8etky krytovania a bo¢né €asti udrziavat' v zatvorenom stave.

Vystup zvaracieho drétu zo zvaracieho horaka sposobuje vysoke riziko
zraneni (prepichnutie pokozky, zranenie tvare a oci, ...). Preto treba horak
drzat' v smere od tela (zariadenia s posuvom drétu).

Nedotykajte sa obrobku po€as zvarania ani po iom — nebezpecenstvo
popalenia.

Z chladnucich obrobkov méze odsko it troska. Preto aj pri dodato¢nych
pracach na obrobkoch noste predpisanu ochrannu vybavu a postarajte sa
o dostato¢nu ochranu inych osob.

Zvaracie horaky a iné komponenty vybavy s vysokou prevadzkovou teplotou
nechajte ochladit prv, nez sa na nich bude pracovat.

V poziarne a explézne ohrozenych priestoroch platia Specialne predpisy —
dodrzat zodpovedajuce narodné a medzinarodné ustanovenia.

Prudoveé zdroje pre pracu v priestoroch so zvySenym elektrickym ohrozenim
(napr. kotly) musia byt vyznacené znakom (Safety). Pridovy zdroj sa v8ak
nesmie nachadzat v takychto priestoroch.

Nebezpecenstvo obarenia od uniknutej chladiacej kvapaliny. Pred nasunutim
pripojov pre vytok alebo spatny pritok vody treba chladiace zariadenie
vypnut.

VIl



Zvlastne miesta
ohrozenia
(pokragovanie)

Negativne vplyvy
na vysledky
zvarania

Ohrozenie na
zaklade pouzitia
flias

s ochrannym
plynom

Pri prenasani zariadeni Zeriavom pouzit’ iba vhodné prostriedky na uchytenie

bremena od vyrobcu.

- Retaze alebo lana zavesit' na vSetkych zavesnych bodoch vhodného
prostriedku na uchytenie bremena.

- Retaze alebo lana musia byt polohované s ¢o mozno najmensim uhlom
vzhladom na zvislicu.

- Odstranit plynovu flasu a posuv drétu (zariadenia MIG/MAG a WIG).

Pri zaveseni posuvu drétu na Zeriav pocas zvarania pouzit vzdy vhodny
izolujuci zaves posuvu drbtu (zariadenia MIG/MAG a WIG).

Ak je zariadenie vybavené nosnym popruhom alebo nosnou rukovatou, tie
slizia vylu€ne na ruéné prenasanie. Pre prenasanie pomocou Zeriavu,
vidlicového vozika alebo inymi mechanickymi zdvihadlami nie je tento nosny
popruh vhodny.

Je potrebné skontrolovat vSetky viazacie prostriedky (popruhy, spony, retaze
atd.), ktoré sa pouzivaju v suvislosti so zariadenim alebo jeho komponentmi
(napr. ohladne mechanickych poskodeni, kordzie alebo zmien spésobenych
poveternostnymi vplyvmi).

Interval a rozsah kontroly musia zodpovedat minimalne platnym narodnym
normam a smerniciam.

Pri pouZiti adaptéra na pripojenie ochranného plynu hrozi nebezpeéenstvo
nespozorovaného uniku bezfarebného ochranného plynu bez zapachu. Zavit
adaptéra zo strany zariadenia na pripojenie ochranného plynu treba pred
montazou utesnit pomocou vhodnej teflénovej pasky.

Pre riadnu a bezpeénu funkciu zvaracieho systému je potrebné spinit nasledu-
juce zadania ohladom kvality ochranného plynu:

- velkost Castic pevnych latok <40um,

- tlakovy rosny bod <-20°C,

- max. obsah oleja <25mg/mt.

V pripade potreby treba pouzit filtre.

UPOZORNENIE! Nebezpecenstvo znedistenia vznika predovsetkym v
okruznych vedeniach.

Frase ochranného plynu obsahuju plyn pod tlakom a pri poSkodeni mézu
explodovat. KedZe tieto flaSe s ochrannym plynom su sucastou zvaracske;j
vybavy, musi sa s nimi narabat velmi opatrne.

Frase ochranného plynu so stlatenym plynom chrarite pred priliShou horuca-
vou, mechanickymi narazmi, troskou, otvorenym plameriom, iskrami

a elektrickym oblukom.

Frase s ochrannym plynom namontujte do zvislej polohy a upevnite podla
navodu, aby sa nemohli prevratit.

Ffade s ochrannym plynom neuchovavaijte v blizkosti zvaracich alebo inych
elektrickych prudovych obvodov.

Zvaraci horak nikdy neve3ajte na ffaSu s ochrannym plynom.

FfaSe s ochrannym plynom sa nikdy nedotykajte zvaracou elektrodou.
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Ohrozenie na
zaklade pouzitia
flias s ochrannym
plynom
(pokragovanie)

Bezpeénostné
opatrenia

v mieste naistalo-
vania a pri pre-
prave
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Nebezpeclenstvo explozii, nikdy nezvarajte na ffasi s ochrannym plynom pod
tlakom.

Vzdy pouzite iba vhodné ffase s ochrannym plynom na prisluSnu aplikaciu
a k tomu sa hodiace prisluSenstvo (regulator, hadice a armatury, ...). FlaSe
s ochrannym plynom a prisluSenstvo pouZivajte iba ak su v dobrom stave.

Pri otvarani ventilu flase s ochrannym plynom odvratte tvar od vyvodu.
Ak sa nezvara, ventil ffaSe s ochrannym plynom treba zatvorit.
Na ventile nepripojenej ffade s ochrannym plynom nechavaijte kryt.

Postupujte podfa udajov vyrobcu, ako aj zodpovedajucich narodnych a
medzinarodnych ustanoveni pre flase s ochrannym plynom a Casti prislu-
Senstva.

Prevracajuce sa zariadenie mdze znamenat nebezpecenstvo ohrozenia
Zivota: Zariadenie stabilne postavte na rovny pevny poklad
- Je pripustny uhol sklonu maximalne 10°.

V poziarne a explézne ohrozenych priestoroch platia zvlastne predpisy
- reSpektujte zodpovedajuce narodné a medzinarodné ustanovenia.

Vnutroprevadzkovymi pokynmi a kontrolami zabezpecte, aby bolo okolie
pracoviska vzdy Cisté a prehladné.

Pristroj postavte a prevadzkujte iba podla podmienok pre krytie, uvadzané
na vykonovom §titku.

Po postaveni zariadenia zabezpecit odstup dookola 0,5 m (1 ft. 7.69 in.), aby
chladiaci vzduch mohol neruSene vstupovat a vystupovat.

Pri preprave zariadenia sa postarajte, aby sa dodrzali platné narodné
a regionalne smernice a predpisy na prevenciu Urazov. Plati to Specialne pre
smernice ohfadom ohrozenia pri transporte a preprave.

Pred kazdym transportom zariadenia treba chladiace médium uplne vypustit,
a tiez demontovat nasledujuce komponenty:

- posuv drotu

- cievku s drotom

- fladu s ochrannym plynom

Pred uvedenim do prevadzky, po preprave sa bezpodmiene¢ne musi vyko-
nat vizualna kontrola zariadenia ohfadom poskodeni. Akékolvek poskodenia
treba pred uvedenim do prevadzky dat opravit vySkolenému servisnému
personalu.



Bezpecénostné
opatrenia

Vv hormalnom
rezime prevadzky

Udrzba a opravy

Zariadenie prevadzkovat iba vtedy, ak su v8etky ochranné zariadenia plne
funk&né. Ak ochranné zariadenia nie su plne funkéné, existuje nebez-
pecenstvo

- ohrozenia zivota a zdravia obsluzného pracovnika alebo inych oséb,
- ohrozenia zariadenia a inych vecnych hodnét prevadzkovatela

- ohrozenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

Nie plne funk&né bezpeénostné zariadenia treba pred zapnutim zariadenia
opravit.

Ochranné zariadenia nikdy neobchadzajte a nevyradujte z prevadzky.
Pred zapnutim zariadenia zaistite, aby nikto nemohol byt ohrozeny.

- Zariadenie prinajmenSom raz za tyzden prekontrolujte ohfadom zvonku
rozoznatelnych poskodeni a funkénej spdsobilosti bezpecnostnych
zariadeni.

- Flasu s ochrannym plynom vzdy dobre upevnite a pred prenasanim
Zeriavom sa musi zloZit najprv.

- Na zaklade vlastnosti (elektricka vodivost, ochrana proti mrazu, kompati-
bilita s materidlmi, horfavost, ...) je pre pouZitie v naSich zariadeniach
vhodné iba originalne chladiace médium od vyrobcu.

- Pouzavajte iba vhodné originalne chladiace médium od vyrobcu.

- Originalne chladiace médium od vyrobcu nemie$ajte s inymi chladiacimi
médiami.

- Ak pri pouziti inych chladiacich médii dojde k poSkodeniam, vyrobca za
ne nerucdi a vSetky zaruéné naroky zanikaju.

- Chladiace médium je za ur€itych predpokladov zapalné. Chladiace
médium prepravuijte iba v uzatvorenych originalnych nadobach
a neuchovavaijte ho v blizkosti zapalnych zdrojov.

- Opotrebované chladiace médium riadne zlikvidovat' podfa poZiadaviek
narodnych a medzinarodnych predpisov. Kartu bezpe&nostnych udajov
dostanete vo vasom servisnom stredisku alebo cez internetovu stranku
vyrobcu.

- Po ochladeni zariadeni treba pred zacCiatkom zvarania prekontrolovat
stav chladiaceho média.

Pri dielcoch z inych zdrojov nie je zaru€ené, Ze boli skonstruované

a vyrobené primerane danému namahaniu a bezpecnosti. PouZivajte iba
originalne nahradné diely a diely podliehajuce zrychlenému opotrebovaniu
(plati tiez pre normalizované diely).

Bez povolenia vyrobcu nevykonavajte Ziadne zmeny, osadzania alebo
prestavby na zariadeni.

Ihned vymernite konstrukéné Casti, ktoré nie su v bezchybnom stave.

Pri objednavkach uvadzajte presny nazov a registracné Cislo podla zoznamu
nahradnych dielov, ako aj vyrobné €islo vasho zariadenia.
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Bezpeénostno-
technicka inSpek-
cia

Likvidacia

Oznacenie bez-
pecnosti

Bezpecnost’ dat

Autorské prava
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Prevadzkovatel odporu¢a najmenej raz za 12 mesiacov vykonat bezpecnost-
no-technickl inSpekciu zariadenia.

V priebehu toho istého intervalu 12 mesiacov odporuca vyrobca kalibraciu
prudovych zdrojov.

Odporuca sa bezpecnostno-technicka inSpekcia vykonana preskisanym
odbornym elektrikarom

- pozmene

- po osadzani alebo prestavbach

- po oprave, oSetreni a udrzbe

- prinajmendom kazdych 12 mesiacov.

Pri tejto bezpe&nostno-technickej inSpekcii postupujte podla zodpovedaju-
cich narodnych a medzinarodnych noriem a smernic.

Bliz8ie informacie pre bezpe&nostno-technicku inSpekciu a kalibraciu ziskate
vo vasom servisnom stredisku. To Vam na poziadanie poskytne aj
pozadované podklady.

Neodhadzujte toto zariadenie do domového odpadu !

Podla eurdpskej smernice 2002/96/EG o elektrickych a elektronickych
starych pristrojoch a o ich uplatneni v narodnom prave musia byt opotrebo-
vané elektrické natroje zbierané separatne a odovzdané na enviromentalne
spravne opatovné vyuzitie. Zabezpecte, aby vase pouzité zariadenie bolo
odovzdané spat vaSmu vyrobcovi alebo si zadovazte informacie o miestnom
systéme zberu a likvidacie.

Ignorovanie tejto Smernice EU moze viest k potencionalnym dopadom na
Zivotné prostredie a na vasSe zdravie !

Zariadenia s oznagenim CE spifiaju zakladné poZiadavky Smernice pre nizke
napatia a elektromagnetickli kompatibilitu (napr. relevantné normy pre
vyrobky z radu noriem EN 60 974).

Zariadenia oznagené kontrolnym znakom CSA spifiaju poziadavky relevant-
nych noriem pre Kanadu a USA.

Za datové zaistenie zmien oproti nastaveniam z vyroby je zodpovedny
pouzivatel. V pripade vymazanych osobnych nastaveni vyrobca neruci.

Autorské prava na tento navod na obsluhu zostavaju u vyrobcu.

Text a vyobrazenia zodpovedaju technickému stavu pri zadani do tlace.
Zmeny su vyhradené. Obsah navodu na obsluhu nezaklada v ziadnom
pripade naroky zo strany kupujuceho. Za zlepSovacie navrhy a upozornenia
na chyby v tomto navode na obsluhu sme povd’aéni.
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VsSeobecné informacie

Princip

Konstrukcia
spotrebica

Priebeh funkcie

Zvaraci usmerniovaC TransTig 1600 / 1700 (DC+), rieSeny ako primarne taktované
zvaracie zariadenie, je dalSim vyvojovym stupfiom zvaracich zariadeni s tranzistorovou
regulaciou a je vhodny predovsetkym na ruéné zvaranie TIG a zvaranie obafovanou
elektrédou v jednosmernej oblasti. Minimalne konstrukéné rozmery, nizka hmotnost a
znizena spotreba energie st vyhodné a dblezité fakty ako pre vyrobné, tak aj pre opra-
varske aplikacie. Sériovo je integrovana aj regulacia Up/Down (spojita regulacia zvara-
cieho prudu tlagidlom horaka).

Plechova skrinka s praskovym povlakom, ovladacie prvky a pradové zasuvky chranené
plastovym ramom s bajonetovou aretaciou zodpovedaju najvys$$im narokom. Popruh na
prenasanie umoziuje lahké prenasanie, ako v rdmci podniku, tak aj pri pouziti na
staveniskach.

Plechova skrinka s praskovym povlakom, ovladacie prvky a pradové zasuvky chranené
plastovym ramom s bajonetovou aretaciou zodpovedaju najvys$im narokom. Popruh na
prenasanie umoziuje lahké prenasanie, ako v rdmci podniku, tak aj pri pouziti na
staveniskach.

Svieti indikacia prevadzkovej pripravenosti |
||

Nastavenie zvaracieho prudu na
regulator zvaracieho prudu — zacliatok zvarania
||
+45°C na chladi¢och -> Ventilator ZAP
+40°C na chladi¢och -> Ventilator VYP

| |
+85°C na sekundarnom chladiéi -> zvaraci prad VYP
+80°C na sekundarnom chladiéi -> zvaraci prad ZAP

Tepelna
bezpe€nostna
automatika

l I B

Obr. 1 Princip automatickej tepelnej bezpeénosti



Popis ovladacich prvkov:

Ovladaci

panel TT 1700 VAROVANIE! Chybna obsluha méze zapri€init zavazné personalne

a materialne Skody. Popisované funkcie pouzite az po uplnom preStudovani a

pochopeni nasledujucich dokumentov:

- tento navod na obsluhu

- vS8etky navody na obsluhu systémovych komponentov, najma bezpecénost-
né predpisy

2 14 3

U (311700 |

10

16—
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Obr. 2 Celna doska TransTig 1700

Opis dotycnej Poz. Funkcia
funkcie (1)

Hlavny sietovy vypina¢€ (pozri Obr. 8)

(2) Digitalny ampérmeter
Indikacia hlavného prudu
PozZzadovana hodnota -> pozadovany zvaraci prud
skuto¢na hodnota -> skuto€ny zvaraci prud

(3) Digitalny voltmeter
Indikacia zvaracieho napatia

(4) Tlacidlo vyberu funkcie

cma  a) 2-taktovy rezim -> Zvaranie TIG s VF-zapalovanim
camsd\  b) 4-taktovy rezim -> Zvaranie TIG s VF-zapalovanim

omaN + cmd?  c) 2-taktovy rezim -> Zvaranie TIG s dotykovym zapalovanim
ommaN. + it d) 4-taktovy rezim -> zvaranie TIG s dotykovym zapalovanim

- dynamika obluka a HotStart su vyradené z €innosti

- udialkovych regulatorov TR 50mc, TR 51mc a TR 52mc prebehne prepnutie
na prislusny prevadzkovy rezim automaticky

- indikatory LED (7) alebo (8) resp. (6) + (7) alebo (6) + (8) svietia



Ovladaci
panel TT 1700
(pokracovanie)

ammre ¢) RUCNE ELEKTRODOVE ZVARANIE

- Indikator LED (5) svieti a zobrazuje sa napatie naprazdno
- platia vopred zadané hodnoty dynamiky a Hot-Start
- parametre mozno menit dialkovym regulatorom TPmc a internej ponuky cemre

()

Indikator LED rezimu elektrédového ruéného zvarania

- vyber pomocou tlacidla vyberu funkcie (4)

- indikator LED (10) hlavného pradu |, svieti iba poCas zvaracieho postupu

- zvaraci prud je pripojeny na prudovu zasuvku (B),

- zvaraci prud mozno nastavit regulatorom hlavného prudu (15) alebo regulato-
rom (34) na dialkovom regulatore TPmc

(6)

Indikator LED pre dotykové zapalovanie

- vyber pomocou tlacidla vyberu funkcie (4)

- svieti spolu s LED (7) alebo (8)

- po zapnuti a dotyku zvarenca volframovou elektrédou sa zapali oblik

- prud kratkeho spojenia pri dotyku so zvarencom zodpoveda minimalnemu
prudu

Pouzitie: vSade, kde vysoka frekvencia pri zapalovani spdsobuje rusenie

(7)

Indikator LED pre 4-taktovy rezim

(8)

Indikator LED pre 2-taktovy rezim

(9)

Indikator LED pre Startovaci prud Is
- svieti, ked je zvoleny parameter Startovaci prud I

(10)

Indikator LED pre Hlavného pradu |,
- svieti, ked je zvoleny parameter Hlavného pruadu |,

(1)

DOWN-SLOPE alebo doba poklesu prudu:

- spojite nastavitelna rychlost’ poklesu prudu z hlavného prudu na prud konco-
veho kratera |
Rozsah nastavenia: od 0,1 do 20 sekund

- Pri prestaveni potenciometra Down-Slope sa
na 3 sekundy zobrazi nastavena hodnota

napr.:

(12)

Indikator LED pre Prad koncového kratera |
- svieti, ked je zvoleny parameter Prud koncového kratera I

(13)

Indikator LED rezimu pulzaéného zvarania TIG
- Bezprostredne po pripojeni pulzacného dialkového regulatora TIG TR 50 mc
blika LED (13) (kapitola ,Pulzaény dialkovy regulator TIG TR 50mc*)

(14)

Indikator LED ,,HOLD*

- umozhuje dodato¢nu kontrolu zvaracich parametrov

- svieti po ulozeni skutoénej hodnoty (koniec procesu)

- Zobrazenie priemernej hodnoty na digitalnych displejoch (2), (3) (hodnoty
zvaracieho prudu a napatia namerané pred koncom zvaracieho postupu)

- Funkcia pri pouziti noZzného dialkového regulatora a pulzaciach do 20 Hz nie
je k dispozicii




Ovladaci panel
TT 1700
(pokracovanie)

Moznosti vymazania funkcie HOLD

- Stlacte koliskové tlacidlo horaka pocas prestavky v zvarani

- Zariadenie vypnite a znova zapnite

- Prestavte regulator hlavného prudu (15) poCas prestavky v zvarani
- Prepnutie tla€idla vyberu funkcie (4)

- pri kazdom dalSom Starte zvarania

(15)

Regulator hlavného pradu |, = Zvaraci prad

- spojité nastavenie v rozsahu 2 — 140 A EL, resp. 2 - 160 Aresp. 170 ATIG

- Indikator LED (10) svieti (iba v prevadzkovom rezime Elektréda)

- digitalny ampérmeter zobrazuje pozadovanu hodnotu pradu uz po€as chodu
naprazdno a nasledne sa prepina na aktualnu skuto¢nu hodnotu
Pozadovana hodnota -> pozadovany zvaraci prud
skuto¢na hodnota -> skuto¢ny zvaraci prud

(16)

Prad koncového kratera I

- mozné iba v 4-taktovom rezime

- percentualne nastavenie hlavného pradu
Pri zmene nastavenia potenciometra prddu koncového kratera sa
na 3 sekundy zobrazi nastavena hodnota

- ZniZovanie zvaracieho prudu na prud koncovych kraterov pomocou kolisko-
vého tlacidla horaka.

- Indikator LED (12) svieti

Vopred zadané su nasledujlice parametre:

- Doba uvodného prudenia plynu ...................... 04s
- Vyhladavaci oblUK ............ccoooveiiiiiiiiee 29 % 1,
= UP-SIOPE o 10s

- Doba doprudenia plynu v zavislosti od pradu.. 5-15s

Tieto parametre vSak mézete zmenit’ v ponuke programu.




Pripojky,

Pripojovacie
miesta na pred-
nej strane zaria-
denia

Pripojovacie
miesta a spinace
na zadnej strane

spinace a systémoveé rozsirenia

Q.

[B]
Obr. 3  Vyhotovenie s centralnou pripojkou hordka ~ Obr. 4  Vyhotovenie Fronius s centralnou pripojk-
GWz ou horaka F
[A] Pripojoka horaka TIG
- na pripojenie zdroja plynu k zvaraciemu horaku
[B] (+) Pradova zasuvka s balonetovym uzaverom
- ako kabel kostry zvarani metédou TIG
- na pripojenie ru€nych elektrdd resp. kabla kostry pri ruénom zvarani elektro-
dou, v zavislosti od typu elektrédy
[C] Riadiaca zasuvka horaka
- riadiaci konektor zvaracieho horaka nasunte a zaistite
[D] (-) Prudova zasuvka s balonetovym uzaverom
- iba u centralnej pripojky horaka GWZ
- na pripojenie ru€nych elektrdd resp. kabla kostry pri ruénom zvarani elektro-
dou, v zavislosti od typu elektrédy
o c oo Q)
@—é

Obr. 5 Gerate-Ruckseite
[E] Pripojka plynu
- pripojnu maticu plynovej hadice naskrutkujte na pripojku a pevne zatiahnite
[F] Sietovy kabel s tahovym odl’ahéenim
[G] Pripojovacia zasuvka pre rezim s dial’kovym regulatorom

- zasunte konektor kabla dialkového regulatora a zaistite prevlie¢nou maticou

- pozadovany zvaraci prud nastavte priamo na dialkovom regulatore

- automatické detegovanie dialkového regulatora

- pri poSkodeni dialkového regulatora zaru€uje napajacie napatie chranené
proti skratu dialkového regulatora ochranu pre elektroniku




Montaz horaka v pripade zvaracieho horaka TIG s
vodnym chladenim

Vyhotovenie s
centralnou
pripojkou horaka
Gwz

Vyhotovenie
Fronius s central-
nou pripojkou
horaka F

- Stiahnite dozadu gumovu objimku hadice zvaracieho horaka

- Naskrutkujte a pevne zatiahnite Sesthrannu maticu (SW21, pradova a plynova
pripojka) na pripojke horaka zo strany zariadenia [A] a pevne ju zatiahnite

- gumovu objimku posurite dopredu cez Sesthrannu maticu

- Zasunte riadiaci konektor do zasuvky [D] a zaistite

Délezité upozornenie! Technické detaily a pod. udaje o horaku, rovnako ako jeho
montaz, starostlivost a udrzba sa uvadzaja v prislusnom navode na obsluhu prislusného
horaka.

Riadiaci konektor

Riadiaci kabel

Pripojka plynu,
elektrickej energie

Hadicova objimka

Obr. 6  Vyhotovenie s centralnou pripojkou hordaka GWZ: Pripojka horaka chladeného plynom

- Bajonetovy konektor zvaracieho horaka nasadte na centralnu pripojku zo strany
zariadenia zvaracieho horaka [A] a otoenim doprava ho zaistite
- Riadiaci konektor zasurite do zasuvky [D] a zaistite

Délezité upozornenie! Technické detaily a pod. udaje o horaku, rovnako ako jeho
montaz, starostlivost a udrzba sa uvadzaja v prislusnom navode na obsluhu prislusného
horaka.

Riadiaci konektor

Riadiaci kabel

Pripojka plynu,
elektrickej energie

Hadicova objimka

Obr. 7 Vyhotovenie Fronius s centralnou pripojkou horaka F: Pripojka horaka chladeného plynom




VsSeobecné informacie o uvadzani do prevadzky

Siet'ova pripojka

Pokyny na instal-

ovanie

TT1600 / TT1700 pracuje so sietovym napatim 230 V (+/-15 % tolerancné pasmo).

195V 230V 265V

-15% I +15%

Obr. 8 Toleranény rozsah sietového napéatia

UPOZORNENIE! Pri zvarani metédou TIG s vysokou frekvenciou méze
dochadzat k ruSeniu inych spotrebicov. Prilozené VF napétie (pri bezdotykovom
zapalovani obluka) moze spdsobovat na nedostato¢ne odtienenych pocitaco-
vych zariadeniach, vypoctovych strediskach, robotoch a pod. rusenie, resp.
vypadky tychto systémov. Rusené mozu byt aj telefonne siete a prijem televiz-
neho signalu.

Stupen krytia IP23

Zvaracie zariadenie je odskuSané podla krytia IP23, to znamena:

- Ochrana proti vniknutiu pevnych cudzich telies vacSich ako O 12 mm
- Ochrana proti striekajucej vode az do uhla 60° od zvislice

Prevadzka vo vonkajSom prostredi

Zvaracie zariadenie preto mdzete nainstalovat’ a prevadzkovat aj vo vonkajSom prostre-
di, pri dodrzani podmienok stupna krytia IP 23. Vstavané elektrické diely sa vS§ak musia
chranit proti bezprostrednému pdsobeniu vihkosti. (pozri stupen krytia IP23)

Chladiaci vzduch a prach

Zariadenie inStalujte tak, aby chladiaci vzduch mohol vchadzat a vychadzat bez
prekazok cez vetracie otvory. Chladiaci vzduch sa cez vetracie otvory dostava do spod-
nej Casti zariadenia a prudi cez pasivne konstrukéné diely k vystupu vzduchu. Vetraci
kanal predstavuje podstatné bezpecnostné zariadenie. Kazda plne elektronicka tepelna
bezpecnostna automatika reguluje priebeh ochladzovania (pozri obr.1). Vyskytujuci sa
kovovy prach (napr. pri brisnych pracach) sa nesmie priamo nasavat do zariadenia.

Stabilita
Zdroje zvaracieho prudu sa mézu instalovat pod uhlom az 15°! Pri sklone viac ako 15°
sa zdroje zvaracieho prudu mézu prevrhnut.



Druhy rezimu TIG

VsSeobecné
informacie

2-taktovy rezim

Vyvolanie pomocou koliskového tlacidla horaka TIG

pouziva sa hlavne na stehovanie

v programove;j trovni ,UROVEN PREDNASTAVENE HODNOTY —-“ parametre
TIG, musi byt nastavenie pre StS na ,VYP*

Priebeh funkcie:

1

2

. Koliskové tlac¢idlo horaka potiahnite dozadu a podrzte
Doba predfuku plynu prebieha
Obluk sa zapina s hodnotou nastaveného prudu vyhlfadavacieho obluka I (pri VF
zapafovani: VF sa po zapalovani samocinne vypina)
po zapalovanie zvaraci prud stupa s interne nastavenym stupanim Up-Slope na
zvaraci prad |,
LED didda svieti

. Uvolnenie koliskového tla¢idla horaka
Elektricky obluk zhasne (s poklesom alebo bez poklesu prudu)
vnutorna nastavena doba doprudenia plynu uplynula
Pri pouziti nozného dialkového regulatora s TR 52mc sa zariadenie automaticky
prepina na 2-taktovy rezim.

@ =P Koliskové tlacidlo horaka potiahnite dozadu a podrzte
@ <= Uvolnenie koliskového tlacidla horaka

| : ®

—-

Start cyklu _|
Doba predfuku plynu
Zapalovanie oblika s —
prudom vyhradavacieho
obluka Ig
Narast prudu so —
stupanim Up-Slope
Zvaranie s nastavenym
hlavnym pradom I,
Koniec zvarania s
poklesom Down-Slope
na prud koncového
kratera I —f
Doba doprtdenia plynu

Obr. 9  Priebeh funkcie 2-taktovy rezim



Specialny 2-
taktovy rezim

Vyvolanie pomocou koliskového tlacidla horaka TIG

pouziva sa hlavne na stehovanie

v programovej trovni ,UROVEN PREDNASTAVENE HODNOTY —* (kapitola
.Praca s programovymi urovihami), parametre TIG, musi byt nastavenie pre StS na
~ZAP*

Priebeh funkcie:

1

2

. Koliskové tlacidlo horaka potiahnite dozadu a podrzte
Doba predfuku plynu prebieha
Obluk sa zapina s hodnotou nastaveného prudu vyhfadavacieho obldka Ig (pri VF
zapalovani: VF sa po zapalfovani samocinne vypina)
Zvaraci prud stupa s interne nastavenym stupanim Up-Slope na zvaraci prud |,
Svieti LED (10)

. Uvol'nenie koliskového tla€idla horaka
Elektricky obluk zhasne (bez poklesu prudu)
vnutorna nastavena doba doprudenia plynu uplynula
Pri pouziti nozného dialkového regulatora s TR 52mc sa zariadenie automaticky
prepina na 2-taktovy rezim.

@ =P Koliskové tlacidlo horaka potiahnite dozadu a podrzte
@ <= Uvolnenie koliskového tladidla horaka

| @
H
I T t
5 30T oge_T S © >
X £ c3 > c ¢t g
> > g2 G E g o>
oa >9 S 00 T ° 2
£ 5 80 £33 2z
g @ &2 N &
D2 S 2N o O
S © @© ® O
o N cE Q
2 »> c ®©
S c S Q
> X O
8 & a
° =
a

Obr. 10 Priebeh funkcie Specialny 2-taktovy rezim
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4-taktovy reziim— -  vreZime prevadzky ru¢né alebo automatické zvaranie na dosiahnutie bezchybnych
bez prechodného zvarovych spojov
poklesu - nastavitelné parametre ako predfuk plynu, vyhfadavaci obluk, doba stupania prudu,
hlavny prud, doba poklesu prudu, prad koncového kratera a doba doprudenia plynu
- v programovej trovni ,UROVEN PREDNASTAVENE HODNOTY —* (kapitola
,Praca s programovymi urovitami®), parametre TIG, musi byt nastavenie pre SFS
na ,VYP*

Priebeh funkcie 4-taktovy rezim — bez prechodného poklesu

-—

. Koliskové tlacidlo horaka potiahnite dozadu a podrzte

- Doba predfuku plynu prebieha

- Obluk sa zapina s hodnotou nastaveného pradu vyhladavacieho obluka I (pri VF
zapalovani: VF sa po zapalovani samocinne vypina)

- Indikator LED (9) svieti

N

. Uvolnenie koliskového tla¢idla horaka
Prud stupa za nastaveny ¢as (Up-Slope) az na hodnotu nastaveného hlavného
prudu |, (regulator 15).
Indikator LED (10) svieti

3. Opatovné potiahnutie dozadu a podrzanie koliskového tlacidla horaka

- Zvaraci prud klesa po nastaveny ¢as (Down-Slope, regulator 11) az na hodnotu
nastaveného prudu koncového kratera I_ (regulator (16), vyplnenie koncového
kratera)

- Svieti LED (12)

F N

. Uvolnenie koliskového tla¢idla horaka
- Elektricky obluk zhasne
- vnutorna nastavena doba doprudenia plynu uplynula

(1) = Koliskové tlagidlo horaka potiahnite dozadu a podrzte
(2) <= Uvolnenie koliskového tlacidla horaka
@ =P Koliskové tlacidlo horaka potiahnite dozadu a podrzte
(@ <= Uvolnenie koliskového tlatidla horaka
@ @
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Obr. 11 Priebeh funkcie 4-taktovy rezim — bez prechodného poklesu
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4-taktovy rezim —
s prechodnym
poklesom

Vyvolanie pomocou horaka TIG s dvojtlagidlovou funkciou

Prechodny pokles na znizeny prud I.:

- MozZnost poklesu zvaracieho prudu z hlavného na znizeny prud I a spat, bez
prerusenia priebehu zvarania

v programovej trovni ,UROVEN PREDNASTAVENE HODNOTY ---“ (kapitola

.Praca s programovymi uroviami®), parametre TIG, musi byt nastavenie pre SFS

na ,VYP*

@ = Koliskové tlacidlo horaka potiahnite dozadu a podrzte

@ < Uvolnenie koliskového tlacidla horaka

@ <= Zatlacenie dopredu a podrzanie koliskového tlacidla horaka
@ => Uvolnenie koliskového tlagidla horaka

@ =P Znova potiahnite dozadu a podrzte koliskové tlacidlo horaka
@ <— Uvolnenie koliskového tlacidla horaka
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Obr. 12 Priebeh funkcie pri 4-taktovom rezime — variant | — s prechodnym poklesom

Délezité upozornenie!

Pokles prudu bez preruSenia zvaracieho postupu mozno aktivovat iba pri aktivova-
nom hlavnom prude

Ziadne zapalovanie pri mylnom zapnuti koliskového tlagidla horaka dopredu pri
chode naprazdno
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Specialny 4-
taktovy rezim -
Variant |

umozfiuje vyvolanie 4-taktového rezimu s hordkmi TIG bez dvojtlaCidlovej funkcie

Prechodny pokles na zniZzeny prud 1,) (Nastavenie — pozri kapitolu ,,Praca s trovna-

mi programu®)

- Moznost poklesu zvaracieho prudu z hlavného na znizeny prud |, a spat, bez
prerusenia priebehu zvarania

na programovej urovni ,UROVEN PREDNASTAVENE HODNOTY —* (Kapitola

,Praca s programovymi turoviiami), Parameter I3, sa mbZe nastavit znizeny prud I, v

% z hlavného pradu |, ) 3 )

v programovej urovni ,UROVEN PREDNASTAVENE HODNOTY —-“ (kapitola

.Praca s programovymi Urovitami®), parametre TIG, musi byt nastavenie pre SFS

na,1"

Koliskové tlacidlo horaka potiahnite dozadu a podrzte
Uvolnenie koliskového tlacidla horaka

kratke stlacenie (stlacenie dopredu) koliskového tlacidla horaka
kratke stlacenie (stlacenie dopredu) koliskového tlacidla horaka
Koliskové tlacidlo horaka potiahnite dozadu a podrzte

Uvolnenie koliskového tlacidla horaka
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Zobrazenie s prechodnym poklesom

Obr. 13 Priebeh funkcie v rezime prevadzky Specialny 4-taktovy reZim — Variant |
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Specialny 4- - umoziuje vyvolanie 4-taktového reZimu s horakmi TIG s dvojtlacidlovou funkciou

taktovy rezim — - v programovej trovni ,UROVEN PREDNASTAVENE HODNOTY —-“ (kapitola
Variant Il /11 / IV / ~Praca s programovymi urovhami“), parametre TIG, nastavenie pre SFS
\' - nastavte na ,2“ pre variant 2

- nastavte na ,3“ pre variant 3
- nastavte na 4" pre variant 4
- nastavte na 5% pre variant 5

@ =P Koliskové tlacidlo horaka potiahnite dozadu a podrzte

Uvolnenie koliskového tla¢idla horaka
Koliskové tlacidlo horaka potiahnite dozadu a podrzte
Uvolnenie koliskového tlacidla horaka
Koliskové tlacgidlo horaka potiahnite dozadu a podrzte
Uvolnenie koliskového tlacidla horaka

kratke stlacenie koliskového tlacidla horaka
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Zobrazenie s prechodnym poklesom

Obr. 14 Priebeh funkcie v reZime prevadzky Specialny 4-taktovy rezim — Variant ||

@ = Koliskové tlacidlo horaka potiahnite dozadu a podrzte

@ <= Uvolnenie koliskového tlacidla horaka

@ =P Koliskové tlacidlo horaka potiahnite dozadu a podrzte

@ => Uvolnenie koliskového tlacidla horaka

@ <= Zatlacenie dopredu a podrzanie koliskového tladidla horaka
@ <= Uvolnenie koliskového tlacidla horaka
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Zobrazenie s prechodnym poklesom

Obr. 15 Priebeh funkcie v reZime prevadzky Specialny 4-taktovy rezim — Variant IlI
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@ =P Koliskové tlacidlo horaka potiahnite dozadu a podrzte

@ <— Uvolnenie koliskového tlacidla horaka

@ <= Zatlatenie dopredu a podrzanie koliskového tlacidla horaka
@ —> Uvolnenie koliskového tlacidla horaka

@ =P Potiahnite a uvolnite koliskové tlacidlo horaka dozadu
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Zobrazenie s prechodnym poklesom

Obr. 16 Priebeh funkcie v rezime prevadzky Specialny 4-taktovy rezim — Variant IV

Variant V (Obr. 17) umoziiuje zvySenie a znizenie zvaracieho prudu bez zdvihania a

spustania zvaracieho horaka.

Cim dlhsie bude koliskové tlagidlo horéka stla¢ené dopredu po&as zvarania, tym viac sa

zvysSuje zvaraci prud (az na maximum).

Uvolnenim koliskového tlagidla horaka zostava zvaraci prad konstantny. Cim dihsie
bude znova stlatené dopredu koliskové tlacidlo horaka poc€as zvarania, tym viac sa

Znizuje zvaraci prud.

@ =P Koliskové tlacidlo horaka potiahnite dozadu a podrzte

@ <= Uvolnenie koliskového tlacidla horaka

@ <= Zatlatenie dopredu a podrzanie koliskového tlacidla horaka
@ =—> Uvolnenie koliskového tlacidla horaka

@ <= Zatlacenie dopredu a podrzanie koliskového tlacidla horaka
@ => Uvolnenie koliskového tlacidla horaka

@ = Koliskové tlacidlo horaka potiahnite dozadu a podrzte

<= Uvolnenie koliskového tlacidla horaka
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Obr. 17 Priebeh funkcie v rezime prevadzky Specialny 4-taktovy reZim — Variant V

15




Praca s uroviiami programu

Vstup do prislus-
hej programovej
urovne

Uroven Pred-
nastavené hod-
noty —-

Uroveii Servisna
ponuka P1

- Zariadenie zapnite pri stlaenom tlacidle (4)

- Objavi sa --- -> uroven Prednastavené hodnoty
- Koliskové tlacidlo hordka tlacte dovtedy, kym

sa zobrazi 1.P1 -> Uroven Servisna ponuka

2. Objavi sa P2 -> Uroveri Kédova zamka

3. znova --- objavisa  -> urovef Prednastavené hodnoty
- Uvolnite tlacidlo (4)

Tlacidlom (4) zvolte parameter a koliskovym prepina¢om horaka zmernte jeho hodnotu.
Zobrazia sa iba parametre zodpovedajluce nastavenému prevadzkovému rezimu (TIG/

Elektroda).

Parametre prevadzkového rezimu TIG - DC

GAS  Predfuk plynu 0-20 s.

G-L  Doprudenie plynupril . 2,0-26s.

G-H  Doprudenie plynu pril__ 2,0-26 s.

UPS Up-Slope 0,1-7 s.

SCU  Start Current — vyhladavaci obluk 0-100%

13 Znizeny prud 0-100% z |,

HFt  Doba periédy VF (0,01 s-0,4 s)

SCU Start Current - AbS z max. hlavného prudu (160A/ 170 A)
rEL z nast. hlavného prudu

StS Specialny 2-taktovy rezim ZAP/VYP

SFS  Specialny 4-taktovy rezim VYP//1/2/3/4/5

ELd  Priemer volframovej elektrédy (0 — 3,2 mm)

PRO Program - uloZenie nastavenych parametrov stlacenim Koliskové tlacidlo horaka

FAC Factory - aktivovanie parametrov prednastavenych firmou Fronius cez
Stlacenie koliskového tlacidla horaka

Parameter Prevadzkovy rezim elektrody
Hii Cas Hotstart 0,2-2s
HCU Prud Hotstart 0-100%
dYn  Dynamika 0-100A

PRO Program - uloZenie nastavenych parametrov stlacenim Koliskové tlacidlo horaka

FAC Factory - aktivovanie parametrov prednastavenych firmou Fronius cez
Stlacenie koliskového tlacidla horaka

vopred zadané parametre programu Fronius (FAC)

GAS 0/4s SCU rEL
G-L 50s StS  VYP
G-H 15,0 SFS VYP
UPS 1,0s ELd 2,4mm
SCU 29% Hti 0,5s
13 50% HCU 50%
HFt  0,01s dyn  30A

Servisna ponuka s roznymi testovacimi programami.

Podrobny popis servisnej ponuky najdete v navode na obsluhu ,Setup / indikacia poru-

chy“ (42,0410,0494), dodavanom na zvlastnu objednavku.
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Uroveii Kédova
zamka P2

Zariadenie ma elektronicku kédovu zamku

Pri expedicii z vyroby je kddova zamka deaktivovana. Zmenené Ciselné kombinacie si
urcite pisomne poznacte. Zadavat mozno iba trojmiestny kéd. Na novych zariadeniach
sa kod rovna 321.

Postup

vstupte do urovne Kédova zamka P2

na displeji sa zobrazi ,Cod _? “

zadaijte aktualny kod (na novych zariadeniach je kéd 321)

regulatorom |, (15) nastavte Cislicu

tlaCidlom (4) Cislicu potvrdte

Postup dvakrat zopakujte, kym sa na displeji nezobrazi ,Cod OFF* alebo ,Cod ON*

Dalsi postup najdete v éasti:

w N

LN

Zmena a aktivovanie kodu
Deaktivovanie kédu

Zmena a aktivovanie kédu
na displeji mozno od¢itat ,,Cod OFF*
- koliskovym tlacidlom horaka nastavte ,Cod ON* (dalej pozri bod 2b.)
na displeji mozno od¢itat’ ,Cod ON*
- tlacidlom funkcie (4) zmerite na ,CYC __?¢
CYC ... Cyklus, udava, ako Casto sa zariadenie méze zapinat bez nutnosti
zadavania kédu
- koliskovym prepinatom horaka nastavte pocet cyklov
- Stlacajte tlagidlo funkcie (4), kym sa na displeji objavi ,Cod ?—*
- zadajte novy Ciselny kéd
- koliskovym tlacidlom horaka nastavte v rozsahu 0-9/A-H
- Gislicu potvrdte funk&nym tlacidlom
- Postup dvakrat zopakujte, kym nebude zadany novy kod
- stlacte koliskovy prepinac
- nadispleji sa zobrazi ,Cod -
- zadajte znova novy kdd na kontrolu
- regulatorom |, (15) nastavte Cislicu
- funkénym tlacidlom (4) Cislicu potvrdte
- Postup dvakrat zopakujte, kym nebude zadany kéd
- pri tretom potvrdeni dochadza k automatickému uloZeniu kddu do paméate

UPOZORNENIE! Po trojnasobnom nespravnom zadani kodu (ERR) sa zariade-
nie samocinne prepina na ,LOC". Stroj musite vypnut a cely postup zopakovat!

- Stroj je pripraveny na zvaranie

Deaktivovanie kédu

na displeji mozno od¢itat’ ,Cod ON*

koliskovym tlacidlom horaka nastavte na ,Cod OFF*
tlaCidlom (4) Cislicu prepnite na ,PRO*

Stlaenim koliskového prepina¢a sa aktualny kod deaktivuje
Stroj je pripraveny na zvaranie

Délezité upozornenie! Kod sa teraz znova rovna 321!

Uvedenie zariadenia do prevadzky pri aktivovanej kodovej zamke

Zapnite hlavny vypinac (1 - na displeji sa objavi vyzva na zadanie kédového Cisla
(,Cod _?_")

regulatorom |, (15) zadajte prvu Cislicu kombinacie

funk&nym tlacidlom (4) Cislicu potvrdte

Postup este dva razy zopakujte

Zariadenie je pripravené na zvaranie
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Zvaranie TIG s vysokofrekvenénym zapalovanim (VF)

Bezpeénost’
Obr. 18 TransTig 1600 / 1700 ako zvaracie zariadenie TIG pozostavajuce z: pradovy zdroj s riadiacou
jednotkou, ruény zvaraci horak, kabel kostry, (plynova flasa s redukénym ventilom bez vyobrazenia)
Uvedenie do - Nasadte do zvaracieho horaka volframovu elektrédu a plynovu dyzu (pozri navod
prevadzky pre prislusny horak)

- Kabel kostry zasurite do prudovej zasuvky [B] a zaistite

- Pripojte plynovu hadicu k zariadeniu a k plynovému redukénému ventilu

- Zasunte sietovu vidlicu

- Zapnite hlavny vypinac (1)

- tlagidlo vyberu funkcie (4) prepnite na cesa alebo na cmms | svieti LED (7) resp. (8)

- podla potreby pripojte dialkovy regulator

- UskutoCnite vyber parametrov zvarania (poZzadovana hodnota hlavného pradu |,
podla ampérmetra 2)

- Otvorte ventil plynovej ffaSe otoCenim dofava

Zapalovanie obluka

- privypnutom zvaracom prude: PribliZte elektrodu k miestu zapélenia obluka, horak
naklofte dozadu az pokial sa plynova dyza okrajom nepribliZi k zvarencu a kym
medzi hrotom elektrody a zvarencom nezostane odstup 2 az 3 mm (pozri Obr. 22a)

- Zatvorte ochranny panel

- Stlacte tlacidlo hordka

- Elektricky obluk sa zapaluje bez dotyku so zvarencom (pozri obr. 22b)

- Horak sklofite do normalnej polohy (pozri obr. 22¢)

Vyhoda: bez znecistenia elektrédy a zvarenca

Doélezité upozornenie: Vysoka frekvencia sa po zapaleni samocinne vypina
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Uvedenie do
prevadzky
(pokracovanie)

a) Priblizte plynovu dyzu b) Bezdotykové VF-zapalovanie c) Elektricky obluk je zapaleny

]

Obr. 19 Zapalovanie s vysokou frekvenciou

Kontrola zapalenia

Ak zvara€ po neuspesnom zapalovani alebo odtrhnuti oblika neprerusi riadiacu postup-
nost’ (2-takt/4-takt) tlaCidlom horaka, dochadza neustalym unikom ochranného plynu k
neziaducim stratam plynu. V tomto pripade riadenie monitorovania samocinne prerusi
riadiaci postup pribl. po 5 sekundach. Opatovné zapalenie sa musi aktivovat znova
pomocou tlagidla horaka.
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Zvaranie TIG s dotykovym zapalovanim (bez VF)

Bezpeénost’
Uvedenie do - Nasadte do zvaracieho horaka volfrdmovu elektrédu a plynovu dyzu (pozri navod
prevadzky pre horak)

- Kabel kostry zasunite do prudovej zasuvky (+) a zaistite

- Pripojte plynovu hadicu k zariadeniu a k plynovému redukénému ventilu

- Zasunte sietovu vidlicu

- Zapnite hlavny vypinac (1)

- tlacidlo vyberu funkcie (4) prepnite na cesad\ a celidt alebo cmsdh na et , svietia
LEDy (6) a (8) resp.. (6) a (7)

- podla potreby pripojte dialkovy regulator

- UskutoCnite vyber parametrov zvarania (poZzadovana hodnota hlavného pradu |,
podla ampérmetra 2)

- Otvorte ventil plynovej ffaSe otoCenim dofava

Zapalovanie obluka

- privypnutom zvaracom prude: PriloZte elektroddu na miesto zapdalenia obluka, horak
naklofte dozadu az pokial sa plynova dyza okrajom nepribliZi k zvarencu a kym
medzi hrotom elektrody a zvarencom nezostane odstup 2 az 3 mm (pozri Obr. 23a)

- Zatvorte ochranny panel

- Stladit tlacidlo horaka - ochranny plyn prudi von

- Zvaraci horak pomaly nasmerujte tak, aby sa volframova elektroda dotkla zvarenca
(pozri obr. 23b)

- Obluk sa zapne nadvihnutim horaka

- sklonte horak do normalnej polohy (pozri obr. 23c¢)

- Spustite operaciu zvarania

a) Priblizte plynovu dyzu b) Zapalenie prostrednictvom c) Elektricky obluk zapaleny
dotyku s obrobkom

Obr. 20 Zapalovanie pomocou dotykového zapalovania
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Rucné elektrodové zvaranie

Bezpeénost’
Obr. 21 TransTig 1600 / 1700 ako elektrédové ruéné zvaracie zariadenie TIG pozostavajuce z: prudovy
zdroj s riadiacou jednotkou, ru¢ny dialkovy regulator TPmc (volitelne) a zvaracie kable
Uvedenie do - Zasuiite zvaraci kabel podla oznacenia svoriek prudovej zasuvky a zaistite ho
prevadzky pootocenim doprava (prierez vodi¢a 35-50 mm?)

- Vyberte spravnu polaritu v zavislosti od elektrédy

- Hlavny sietovy vypinac (1) prepnite na ,1*

- Tlacidlo vyberu funkcie (4) prepnite na s |, svietia indikatory LED (5) a zvaraci
prud (10)

- Digitalny voltmeter (3) zobrazuje napéatie naprazdno

- podla potreby pripojte dialkovy regulator TPmc (nastavenie dynamiky a Hot-Start)

- Vyberte zvaraci prud (indikacia pozadovanej hodnoty hlavného pradu |, podla
ampérmetra 2)

- Spustite operaciu zvarania
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Prevadzka dialkového regulatora vo vseobecnosti

Vseobecne Pouzitie dialkového ovladania je ucelné, ak chcete uskutocrovat nastavenie priamo z
miesta zvarania. Dialkovy regulator je galektricky spojeny s prudovym zdrojom Special-
nym kablom diafkového regulatora v dlzke 5 m resp. 10 m.

K dispozicii su nasledujuce typy dialkovych regulatorov:
- Dialkovy regulator na elektrédové ru¢né zvaranie a zvaranie TIG TPmc

- Pulzalny dialkovy regulator TIG .................. TR50mc
- Dialkovy ovladac bodovania TIG................... TR51mc
- Nozny diafkovy regulator TIG ...........ccvveeeeee. TR52mc

Pulzaény
dialkovy regula-
tor TIG TR 50mc

Obr. 22 Pulzaény dialkovy regulator TIG TR 50 mc

Intenzita zvaracieho prudu, nastavena na zaciatku zvarania, nemusi byt vzdy vyhodna
pre cely zvaraci postup. Pri prili§ nizkej intenzite pradu zakladny material nebude
dostatoCne nataveny, pri prehrievani zasa hrozi skvapnutie tekutého tavného kupela. Z
tohto dévodu sa pouziva pulzaény zvaraci prad (napr. pri zvarani ocelovych rur v sties-
nenych podmienkach). Relativne nizky zvaraci prud (zakladny prud |,) dosiahne vdaka
strmému stupaniu vyrazne vyssiu hodnotu (pulzacny prad |,) a potom klesa po nastave-
nom Case (duty-cycle) znova na zakladnu hodnotu (zakladny prud 1,).

Pri zvaracom postupe sa tak malé useky zvaraného miesta rychlo natavia. Takisto rychlo
zasa stuhnu. Tvorba zvaru sa tak da podstatne jednoduchS$ie ovladat. Tato technika sa
pouziva aj pri zvarani tenkych plechov. Bod tavenia sa prekryva s nasledujucim - vznika
zvar s rovhomernym vzhladom. Pri pouziti ruénej pulzaénej techniky TIG dochadza k
prisuvu zvaracej elektrody pri faze maximalneho prudu (mozné iba v nizkom frek-
venénom rozsahu 0,2 - 2 Hz).

VysSie frekvencie pulzacii sa budu pouzivat vaésinou v automatizovanom rezime a
sluzia hlavne na stabilizaciu obluka.
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Pulzaény
dialkovy regula-
tor TIG TR 50mc
(pokracovanie)

S pulzaénym dialkovym regulatorom TR 50mc su mozné dva prevadzkoveé rezimy.

- Regulacia pulza¢ného prudu I, na diafkovom regulatore TR 50mc

- Prestavovanie pulza¢ného prudu I, pomocou nozného dialkového regulatora TR
52mc

(23) Regulator pulzaéného prudu |, (hlavny prad)
- moznost spojitého nastavenia hlavného pulzacného prudu

(24) Regulator frekvencie pulzacii f (Hz)
- moznost spojitého nastavenia frekvencie pulzacii v zavislosti od predvolené-
ho frekvenéného rozsahu pomocou voli¢a (27).

(25) Regulator zakladného pradu I,
- nastavenie zakladného prudu |, v percentach z nastavenej hodnoty pradu
pulzacii |,

(26) Regulator Duty-Cycle %
- nastavovaci regulator pomeru pulzacia-pauza =
percentualny podiel medzi fazou prudu pulzacii a fazou zakladného pradu

Priklady nastavenia:

n.1 Regulator Duty-Cycle v polohe ,,10“
- kratka faza prudu pulzacii 10 %
- dlha faza zakladného prudu 90 %
- nizke vnasané teplo

Regulator Duty-Cycle v polohe ,,50“ (pozri Obr. 11)
- faza prudu pulzacii a faza zakladného pradu ma kazda po 50 %
- stredné vnasané teplo

M1 Regulator Duty-Cycle v polohe ,,90¢
- dlha faza pradu pulzacii 90 %
- kratka faza zakladného prudu 10 %
- najvySsie vnasané teplo

A

T=1/f,,

0 50% 50%

\J
Duty-Cycle

Obr. 23 Priklad nastavenia duty-cycle na polohu ,50“
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Pulzaény
dialkovy regula-
tor TIG TR 50mc
(pokracovanie)

(27) PREPINAC FREKVENCNYCH ROZSAHOV

PREVADZKOVY REZIM: Regulacia pulzaéného prudu I, dialkovym regulatorom

- pripojovaciu zasuvku [G] prudového zdroja elektricky spojte kdblom dialkového
regulatora so zasuvkou (28) dialkového regulatora

- Konektorové spoje zasuvajte v spravhom smere a prevle¢né matice naskrutkujte az
na doraz

- Blika LED 13 na prudovom zdroji

- tlacidlom vyberu funkcie (4) nastavte poZzadovany prevadzkovy rezim

- prisludné indikatory LED (5), (6), (7) alebo (8) svietia

- Prepinacom rozsahov (27) predvolte frekvenény rozsah
(0,2-2 Hz / 2-20 Hz / 20-200 Hz / 200-2000 Hz)

- Prdd pulzacii |, spojite nastavte nastavovacim regulatorom (23)

- Nastavte zakladny prud |, pomocou nastavovacieho regulatora (25) v percentach z
prudu pulzacii |,

- Regulatorom (26) vyberte Duty-Cycle

- Regulator frekvencie pulzacii (24) nastavte na poZzadovanu hodnotu

- Indikacia priemernej hodnoty zvaracieho pradu na displeji A

- Nastavte parameter Down-Slope na priudovom zdroji

Faza pulzacii zaCina pri 4-taktovom rezime fazou Up-Slope uz po uvolneni tlacidla

horaka. Ako ilustruje Obr. 12, faza poklesu bude s pulzaciami.

Délezité upozornenie! Aby pocas pulzaéného rezimu bolo mozné prepinanie z hlavné-
ho prddu na prud koncového kratera (bez preruSenia zvaracieho postupu), pouZivajte:

- 4-taktovy rezim prevadzky a horak TIG Fronius s funkciou zdvojeného tlacidla

- $pecialny 4-taktovy rezim prevadzky a horak TIG, ktory je beZne v predaiji

Podrobnejsie udaje o 4-taktovom rezime, resp. Specialnom 4-taktovom rezime najdete v
kapitole ,Popis ovladacich prvkov*.

(@ = Koliskové tlagidlo horaka potiahnite dozadu a podrzte

(2 <= Uvolnenie koliskového tlagidla horaka

(® = Znova potiahnite dozadu a podrzte koliskové tlagidlo horaka
(® <= Uvolnenie koliskového tlagidla horaka

3 4
1 f (Hz) @
|
£
= Lo
0‘ T 1 1 1 I t
zzoer g2 59 Eg g2
= >80g8 350 S 8o & § 5
0383503 an 0 O La L 5 &
528285 = 8> Ng ® > @
© [SICAre) |2} N2 = S N
5 5.8 ©D == S 2 < 55
N Loy © £ a9 Q'DO S @ T
S S= Z = > 0 -GC.) ==
a = G o= =R > & a
o 83> =8 = 3 2 ¥ o
£ GE ] © 2 Q °
5 = ) 5 c ©
® oo N® SR S 8
533 S0 S 8 2 S
o = [sI] B 2 o a
2 "e . s 3
: a
© o
k)
e}
o

Obr. 24 Priebeh funkcie v pulzaénom rezime s TR 50mc (4-takt)
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Pulzaény
dialkovy regula-
tor TIG TR 50mc
(pokracovanie)

PREVADZKOVY REZIM: Regulator priadu pulzacii I, s noZnym regulatorom TR
52mc

Mimoriadne vyhodny pri ruénom zvarani TIG: aby bolo mozné zmenit pulzany zvaraci
prud poCas zvaracieho postupu (napr. pri meniacej sa hrubke materialu).

- pripojovaciu zasuvku [G] prudového zdroja elektricky spojte kdblom pulzaéného
dialkového regulatora so zasuvkou (28) dialkového regulatora

- Pulzacny dialkovy regulator (pripojovacia zasuvka 29) elektricky spojte s noznym
dialkovym regulatorom (zasuvka 30)

- Konektorové spoje zasuvajte v spravnom smere a prevlecné matice naskrutkujte az
na doraz

- Zariadenie sa prepne pri pripojeni do noZzného dialkového regulatora
TR 52mc na 2-taktovy rezim

- Blikd LED 13 na prudovom zdroji

- tlaCidlom vyberu funkcie (4) nastavte poZadovany prevadzkovy rezim

- prislusné indikatory LED (5), (6) — alebo (8) svietia -
mozny je prevadzkovy rezim Elektréda - LED (5)

- Indikacia priemernej hodnoty zvaracieho prudu na displeji A (bez funkcie Hold)

- Spustite zapalovanie lahkym stlacenim pedala

- Vyhladavaci obluk, pruad pulzacii |, a prud koncového kratera je mozné ovladat aj
pomocou nozného pedala

- Zakladny prud |, nastaveny na TR 50mc (regulator 25) sa percentualne prispésobi k
impulznému pradu |,.

- zvaraci prud je mozné vypnut Uplnym uvolnenim pedala; zvaraci postup bude
preruseny

- Doba doprudenie plynu prebieha

@ ‘ Stlacenie nozného pedala —> Zvaranie ,ZAP*
@) ﬁ Uvolnenie nozného pedala -> zvaranie VYP*
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Obr. 25 Priebeh funkcie v pulzaénom rezime v spojitosti s noznym dialkovym regulatorom TR52mc (2-takt)
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Nozny dialkovy Casto ste nateny, s ohfadom na komplikované tvary zvarenca, menit intenzitu pradu
regulator TIG TR pocas zvarania (napr. oprava hran zvarenca, vylepSovanie reznych nastrojov a pod.).
52mc Nozny dialkovy regulator TR 52mc je uréeny prave na takéto prace.

Pripojka dialkového regulatora

- pripojovaciu zasuvku [G] prudového
zdroja elektricky spojte kablom
dialkového regulatora so zasuvkou
(30) dialkového regulatora (konekto-
rové spoje zasunte v spravnom smere
a naskrutkujte prevle¢nu maticu az na
doraz)

Obr. 26 Nozny dialkovy regulator TR 52mc

Popis funkcie

- Zariadenie sa pri pripojeni nozného dialkového regulatora TR52mc automaticky
prepne na 2-taktovy rezim

- tlac¢idlom vyberu funkcie (4) vyberte poZadovany prevadzkovy rezim

- prislusné indikatory LED (5), (6) — alebo (8) svietia -
Mozny je prevadzkovy rezim Elektroda (LED 5)

- Indikacia priemernej hodnoty zvaracieho prudu na displeji A (bez funkcie Hold)

- Nastavte dobu vodného prudenia plynu a dobu dopradenia plynu na pradovom
zdroji

- Spustite zapalovanie lahkym stlacenim pedala

- Pomocou nozného pedala je mozZné ovladat vyhladavaci obluk, hlavny prud |, a
prud koncového kratera

- Zvaraci prud je mozné vypnut Uplnym uvolnenim pedala; zvaraci postup bude
preruseny; bezi doba doprudenia plynu

Obmedzenie hlavného prudu

Nastavte interné obmedzenie maximalneho prudu regulatora hlavného pradu |, (15).
Zvaraci prud pri uplnom zosliapnuti pedala neprekroci predvolenta hodnotu. Pre vybrany
pradovy rozsah je vzdy k dispozicii maximalna dizka chodu pedala.

Stlacenie nozného pedala -> Zvaranie ,ZAP*
Zmena prudu noznym pedalom

Pedal uvolneny -> zvaranie ,VYP*
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Obr. 27 Priebeh funkcie s noznym dialkovym regulatorom TR 52mc
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Dialkovy ovladaé
bodovania TIG
TR 51mc

Zvaranie konStrukcii z nehrdzavejucej ocele v oblasti tenkych plechov €asto nie je
mozné s ohladom na silnu deformaciu materialu. Tu nachadza pouzitie bodové zvaranie.
Rovnako tak je mozné bodovym zvaranim TIG zvladnut bez problémov aj zvarové spoje
v miestach, pristupnych len z jednej strany.

Pripojka dialkového regulatora

- Pripojovaciu zasuvku [G] prudového
zdroja elektricky spojte kablom
dialkového regulatora so zasuvkou
(31) dialkového regulatora.

- Konektorové spoje zasuvajte v sprav-
nom smere a prevle¢né matice
naskrutkujte az na doraz.

Priebeh funkcie

- Zariadenie sa prepina na 2-taktovy
rezim

- Indikator LED (8) svieti

Obr. 28 Dialkovy ovladaé bodovania TIG TR 51m¢ -  Na prddovom zdroji nastavte dobu

poklesu prudu

- pouzite Specialnu bodovu dyzu (dosada izolovane na kuzel)

- Volframovu elektr6du namontujte s odsadenim vodi okraju dyzy (pribl. 2-3 mm, v
zavislosti od velkosti bodu)

- Nastavenie bodovacieho prudu a ¢asu na dialkovom regulatore

- Horak prilozte na plech a zlahka pritlacte na zakladny material

- spustite bodovanie stla¢enim tla¢idla horaka (vyhybajte sa vzduchovym medzeram)

Bodovanie prebieha nasledovne

- Potiahnite koliskové tla€idlo hordka dozadu a uvolnite

- Doba predfuku plynu prebieha

- Elektricky obluk sa zapali s prudom vyhladavacieho obluka

- Prud stupa s nastavenou strmostou Up-Slope na hodnotu nastaveného bodovacie-
ho prudu (regulator 32)

- bezi nastaveny bodovaci ¢as (0,1 - 8 s) (regulator 33)

- Prud klesa pocas nastaveného ¢asu so strmostou Down-Slope (regulator 11) na
prud koncového kratera

- Doba doprudenie plynu prebieha

Délezité upozornenie! Bodovaci postup mozete v pripade poruchy prerusit opatovnym
potiahnutim koliskového tla€idla horaka dozadu a uvolnenim.
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Obr. 29 Priebeh funkcie s dialkovym ovladaom bodovania TIG TR 51mc
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Dial’kovy regula- Tento typ dial’kového regulatora pouzivajte Specialne pre ru¢né elektrédové zvaranie a
tor TP mc pre rezim WIG - DC (jednosmerny prud).

Obr. 30 Dial’kovy regulator TP mc

(34) Regulator zvaracieho prudu
- Moznost plynulého nastavenia zvaracieho prudu.

(35) Regulator dynamiky (Induktivity)
- Ovplyvriuje vy8ku skratového pradu v okamihu prechodu kvapky (elektroda /
obrobok).

Pri nastaveni na udaj stupnice “0” WIG sa v okamihu prechodu kvapky hodno-
ta skratového prudu nezvysuje (makky obluk).

Oblast’pouzitia: Zvaranie metédou WIG jednosmemym pradom, rutilové a bazické
elektrédy v strednom a vy§3om prudovom rozsahu.

UPOZORNENIE! Bazické elektrédy, pokial’ sa zvaraju nedostato¢ne zat'azené,
maju sklon k ,lepeniu® na obrobok !

Pri nastaveni na udaj stupnice “10” J:ln, sa v okamihu prechodu kvapky
hodnota podstatne zvySuje hodnota skratového pudu (tvrdy obluk).

kratového prudu nezvysuje (makky obluk).

Oblast’pouzitia: Bazické elektrody (vel’ké kvapky), pokial’ sa nimi zvara v niz§om
prudovom rozsahu. (stupajuci zvar, nanasanie na hrany, koreri atd’.)

Pokyny pre prax! Pri zvySovani hodnét nastavenych na regulatore dynamiky
(induktivity) sa pri pouziti rutilovych, bazickych alebo Specialnych elektrodach
prejavuju nasledujuce znaky :

- L’ahke zapal'ovanie.

- Obmedzenie vypadkov pri zvarani.

- Zmensena moznost’ prilepenia.

- L’ahka tvorba zvarovych korenov.

-V niektorych pripadoch zvySena tvorba rozstreku.

- Prizvarani tenkych plechov sa zvySuje nebezpec&enstvo prepalenia.
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Dial’kovy regula- U elektrdd, ktoré vytvaraju malé kvapky (Ti) sa tieto znaky takmer nebrejavuja, pretoze
tor TP mc prechod materialu prebieha takmer bez skratu.
(pokracovanie)
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Obr. 31 Ovplyvnenie konstantnej prudovej charakteristiky prostrednictvom regulatora induktivity 35 v
okamihu skratu. Nastaveny zvaraci prud: 100 A

\/

(36) Nastavovaci regulator pre Hot-Start

- Uginkuije iba pri zapal’'ovani elektrody.

- ZlepSenie zapal’'ovacich vlastnosti aj pri pouZiti elektrdd, ktoré sa obtiazne
zapal'uju.

- ZlepSené pretavenie zakladného materialu po€as zapal’ovacej fazy a v
dosledku toho obmedzenie vzniku neprevarenych miest.

- Vylucebie tvorby troskovych vmestkov.

- Pric¢ita sa percentualne k nastavenému zvaraciemu prudu.

A
X
- 8 200
x -«
=
o B 150
=
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T o= 100 1
-
—t—— >
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Obr. 32 Zapal'ovacia faza v rezime HOT-START. Nastaveny zvaraci prud: 100A

Dolezité! Celkovy prud v rezime HOT-START je ohrani¢eny automaticky maximalnym
skratovym prudom pristroja.

Pripojenie dial’kového regilatora

- Pripojovaciu zasuvku [G] na zvaraCke prepojit’elektricky pomocou kabla regulatora
s0 zasuvkou ruéného regulatora.

- Prislusné konektorové spoje do seba zasunut’ spravnymi koncami a matice naskrut-
koat’ aZ na doraz.

- Funkény prepinac (4) prepnut’ do polohy odpovedajucej zvolenému druhu prevadz-
ky.

Zvaranie bez dial’kového regulatora

Parametre pre Hot-Start a Induktivitu (Dynamiku) su v pritroji nastavené na strednu
hodnotu.
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HFadanie chyb a naprava

Bezpeénost’

A UPOZORNENIE! Nedostato¢né spojenie ochranného vodi¢a méze zapri€init
zavazné osobné a materialne skody. Skrutky skrine predstavuju vhodné
spojenie pre ochranny vodi¢ na uzemnenie skrine a nesmu byt preto
nahradzané inymi skrutkami bez spolahlivého spojenia ochranného vodica.

Popis cisiel Ak sa na displejoch objavi urcité, tu neuvedené chybové hlasenie, tak treba danu chybu
chyby odstranit iba prostrednictvom servisnej sluzby. Poznacte si ukazané chybové hlasenie,

ako aj sériové cislo a konfiguraciu prudového zdroja a upovedomte servisnu sluzbu
s detailnym opisom chyby.

Chybu hlasi doska ploSnych spojov TMS16:
Err 002 . Kratke spojenie snimaca teploty
Err 003 .... PreruSenie snimaca teploty

Err 006 .... Chyba kompenzacie Ipoz.

Err 007 .... Chyba pristupu do RAM

Err 008 .... Chyba pristupu do SEEPROM
Err 009 .... Chyba sek. prepatie

Err 012 .... Chyba ADC Offset

Err 013 .... Chyba ADC Gain

Err 017 .... Chyba primarny nadprad

Err 018 .... Chyba napdjacieho napatia (+5V, +15V)
Err 021 .... Stack-Overflow

U-P.......... Primarne prepéatie

Chybova diag-

. 1. Zariadenie nie je funkéné
nostika

Hlavny sietovy vypinac je zapnuty, nesvieti LED prislu§ného prevadzkového stavu,
digitalne displeje nesvietia

PriCina: preruSené sietové pripojenie, sietova vidlica nie je zasunuta

Odstranenie: skontrolujte sietové pripojenie, eventualne skontrolujte sietové
napatie

Pricina: chybna sietova poistka

Odstranenie: vymenite poistku

Pric¢ina: chybna sietova zasuvka alebo vidlica

Odstranenie: vymenit chybné Casti
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Chybova diag-
nostika
(pokracovanie)

2. Koliskové tlacidlo horaka sa neda stlacit’
Hlavny sietovy vypinac je zapnuty, svieti LED prislusného prevadzkového stavu, digital-
ne displeje svietia, indikacie LED (9), (10), (12) pri stlateni nesvietia

Pricina:

Odstranenie:

Pricina:

Odstranenie:

Pricina:
Odstranenie:

riadiaci konektor horaka nie je zasunuty alebo sa vyskytla chyba
konektorového spoja

zasunite a zaistite riadiaci konektor; skontrolujte konektorovy spoj a
v pripade potreby ho vymerite

chybné koliskové tlaCidlo horaka (mikrospinac) alebo riadiaci kabel
horaka
opravte alebo vymerite horak

doba inicializacie Power on (10 s) po zapnuti eSte neuplynula
po zapnuti hlavného sietového vypina€a pockajte pribl. 10 s, potom
zacnite so zvaranim

3. Ziadny zvaraci prud
Hlavny sietovy vypinac je zapnuty, svieti LED prisluSného prevadzkového stavu, digital-
ne displeje svietia, indikacie LED (9), (10), (12) pri stlaeni svietia. VF a ochranny plyn

su k dispozicii
Pricina:
Odstranenie:
Pricina:
Odstranenie:
Pricina:
Odstranenie:
Pric¢ina:
Odstranenie:

Kabel kostry nie je pripojeny
Vytvorenie spojenia so zvarencom

kabel kostry je zasunuty do nespravnej prudovej zasuvky
zasuriite kabel kostry do zasuvky ==

chybny zvaraci horak
vymena horéka

kratke spojenie v obvode zvaracieho prudu v rezime EL (dlhSie ako 1s)
odstrarite kratke spojenie v obvode zvaracieho prudu

4. Ziadny zvaraci prud
Hlavny sietovy vypinac (1) je zapnuty, prislusna LED prevadzkového stavu svieti, digital-
ne displeje (2) a (3) ukazuju [t - S| napr.: [ 8 1]°C (prekro&enie teploty sek.)

Pricina:

Odstranenie:

Pricina:

Odstranenie:

Pricina:
Odstranenie:

prekroCenie dovoleného zatazenia alebo chybny ventilator (indikacia
ukazuje teplotu sek.)t- S

Zariadenie nechajte vychladnut -> nevypinajte, kontrolujte chod ven
tilatorov.

nedostato¢ny privod chladiaceho vzduchu
zabezpecte dostatocny privod vzduchu

Silné znecistenie silnoprudovej Casti
vyfukajte zariadenie suchym stlaenym vzduchom Pri€ina: kratke
spojenie v obvode zvaracieho prudu v rezime EL (dlhSie ako 1 s)

5. Obluk sa v niektorych pripadoch odtrhava pri elektrédovom ruénom zvarani

Pricina:
Odstranenie:

prili vysoké zapalovacie napatie elektrody
podla moznosti pouzite alternativnu elektrédu

6. Ziadny ochranny plyn
vSetky ostatné funkcie su pritomné

Pricina:
Odstranenie:
Pricina:
Odstranenie:

prazdna plynova flasa
Vymernite plynovu flasu

Chybny plynovy redukény ventil
Vymenit plynovy redukény ventil
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Chybova diag-
nostika
(pokraCovanie)

Pri¢ina:
Odstranenie:
Pri¢ina:
Odstranenie:
Pri¢ina:
Odstranenie:

plynova hadica nie je namontovana alebo je chybna
namontujte alebo vymerite plynovu hadicu

chybny zvaraci horak
vymena horaka

chybny elektromagneticky plynovy ventil
zariadenie odovzdajte do servisu

7. Ziadne doprudenie plynu
volframova elektroda sa po skonéeni zvarania sfarbi

Pri¢ina:
Odstranenie:

nastgvené doba doprudenia plynu je prili$ kratka
predlzte dobu doprudenia plynu pomocou internych programovych
parametrov (Cas zavisi od vySky zvaracieho prudu)

8. Obluk sa zle zapal'uje

Pric¢ina:
Odstranenie:

Pric¢ina:
Odstranenie:

Pric¢ina:
Odstranenie:

Pric¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

Pri¢ina:
Odstranenie:

Pri¢ina:

Odstranenie:

nastavena doba predfuku plynu je prili§ kratka
predizte dobu predfuku plynu

prili§ slaba vysoka frekvencia
pozri pomoc pri vyhladavani pricin poruch, bod 9

nalegovana volframova elektréda alebo poSkodeny hrot
znova zahrotte volframovu elektrodu

nedostatocné zatazenie volframovej elektrédy
prispdsobte elektrodu k prislusnej intenzite pradu (prud
vyhladavacieho oblika musi zodpovedat’ aj priemeru)

znecistena plynova dyza; VF preskakuje cez plynovu dyzu na zva
renec
pouZite novu keramicku plynovu dyzu

prili§ malé plynova dyza pre pouZzity priemer elektrédy
pouzite vacsiu plynovu dyzu

poskodeny zvaraci horak: chyba telesa horaka, ochranna hadica a
pod.
vymerite poSkodené diely alebo vymerite horak

9. VF prilis slabé

Pric¢ina:
Odstranenie:

ziadny resp. prili§ malo ochranného plynu
pozri pomoc pri vyhladavani pricin poruch, bod 6

10. Dialkovy regulator nie je funkény
(vSetky ostatné funkcie su k dispozicii)

Pric¢ina:
Odstranenie:
Pric¢ina:
Odstranenie:
Pric¢ina:
Odstranenie:

kabel dialkového regulatora je nespravne pripojeny
kabel dialkového regulatora pripojte spravnym smerom

chybny dialkovy regulator resp. kabel dialkového regulatora
vymerite dialkovy regulator resp. kabel dialkového regulatora

chybny 10-pélovy dialkovy regulator
vymerite zasuvku dialkového regulatora

32



Osetrovanie, udrzba a likvidacia

VsSeobecné
informacie

Bezpeénost’

Pri kazdom
uvedeni do
prevadzky

Kazdych 2 mesia-
cov

Kazdych 6 mesia-
cov

Likvidacia

Pradovy zdroj za normalnych prevadzkovych podmienok vyzaduje iba minimum starostli-
vosti a udrzby. ReSpektovanie niektorych bodov je vSak nevyhnutné, aby sa zvaracie
zariadenie udrzalo pripravené na prevadzkovanie po¢as dlhych rokov.

- skontrolovat sietovu vidlicu a sietovy kabel, ako aj zvaraci horak, spojovaci hadico-
vy zvazok a spojenie na poSkodenie

- Skontrolujte, €i okolo zariadenia zostava odstup 0,5 m (1 ft. 8 in.), aby tym mohol
nerusene k zariadeniu prudit a unikat' chladiaci vzduch

UPOZORNENIE! Okrem toho nesmu byt v Ziadnom pripade zakryté otvory pre
vstup a vystup vzduchu, a to ani Ciasto¢ne.

- Ak sa pouzivaju: Vycistite vzduchovy filter

- zdemontovat bo¢né Casti zariadenia a vnutrajSok zariadenia dodista vyfukat su-
chym, zredukovanym tlakovym vzduchom

UPOZORNENIE! Nebezpelenstvo poSkodenia elektronickych konstrukénych
Casti. Nefukajte zblizka na elektronické konstrukéné Casti.

- Prisilnych nanosoch prachu vycistit’ aj kanaly vetracieho vzduchu

Pri zneSkodnovani reSpektujte platné narodné a regionalne predpisy.
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Technické udaje

TransTig 1600 /

TransTig 1700

TransTig 1600

TransTig 1700

Sietové napatie 1x230V 1x230V
Tolerancia sietového napatia +/-10 % +/-10 %
Sietova frekvencia 50/60 Hz 50/60 Hz
Sietova poistka pomala 16 A 16 A
Zdanlivy vykon 50% ED* 7,0 kVA 6,2 kVA
100% ED* 3,7 kVA 5,0 kVA
Kosinus fi 100 A 0,99 -
120A - 89 %
Rozsah zvaracieho prudu TIG 2-160 A 2-170 A
EL 2-140A 2-140A
Zvaraci prud TIG
10 min/40°C (104°F) 35% ED* 160 A 170 A
10 min/40°C (104°F) 60% ED* - 135A
10 min/40°C (104°F) 100% ED* 110A 120 A
Zvaraci prud EL
10 min/40°C (104°F) 50% ED* 140 A 140 A
10 min/40°C (104°F) 100% ED* 100 A 115A
normalizované pracovné napatie
TIG 10,1-16,4V 10,1-16,8 V
Elektréda 20,1-25,6V 20,1-256V
Napatie naprazdno 230V 45V js 92Vijs
Izola€na trieda B B
Stuperi krytia IP 23 IP 23
Chladenie AF AF
Skusobny znak S, CE S, CE

*Doba nasadenia
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TransTig 1600 G/Z 4,075,089
TransTig 1600 G/F 4,075,089,636
TransTig 1700 G/Z 4,075,115
TransTig 1700 G/F 4,075,115,636
TransTig 1700 G/F/US 4,075,115,800

42,0406,0295

* gewlinschte Lange angeben

* Specify the length required

* Indiquer la longueur désirée

* Indicar la longitud deseada

* Indicare la lunghezza desiderat
* indicar o comprimento desejado
* uved'te pozadovanou délku

45,0200,1103

43,0004,0519
43,0004,1993 - US

43,0002,0295 ____
42,0409,2530
42,0409,2987 - US

4,070,748 - BSV16

4,070,548,Z - BPS16

43,0001,0600

42,0409,2819

43,0001,3252

12,0405,0184

§§’990_510_4_51__ P, . - ) 33,0005,0485

42,0409,2531

43,0004,1666 ___ ______ 43,0004,1666

43,0003,0031 _ 5@
52,91(15;0_0_59___% @ .
]

é 2'9‘10-4*0-0-2 ‘1 - 42,0404,0024 - ! 42,0407,027§

___________ -
-

_______________ 4,100,423 .

@ TransTig 1600 / 1700

Ersatzteilliste / Spare parts list / Listes de pieces de rechange / Lista de repuestos / Lista de pecas sobresselentes / Lista dei Ricambi 17
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Carriage Easy- LT 4,045,917

42,0402,0215

42,0300,1583

42,0300,2619

44,0001,0042
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